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Installation d'une machine
de sciage avec son logiciel
d optimisation

Caractéristiques technigues

Scie a panneaux
de précision
SCHELLING FH4 430

Longueur de coupe

4.300 mm

Profondeur de coupe

4.300 mm

Dépassement de lame

95 mm

Précision

+/- 0,1 mm

Les attentes du client

- Augmenter les capacites de production
- Réduire le delai de production

- Augmenter la productivité (handling)

La solution FSI

- Définition de la machine de sciage
- Définition du lociciel d’optimisation
- Installation de la scie

- Formation des opérateurs

Bilan

Satisfaction client obtenue grace :

- Une solution technique adaptée

- Respect des besoins du client

- Respect du délai

- Une formation personnalisée

- Intedocuteur unique depuis I'avant-projet
jusqu’a ce jour

FSI France vous accompagne dans vos projets pour vous offrir le meilleur
de la technologie au juste nécessaire
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FULL SERVICE INDUSTRY
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